
注射模拆装实验

实验学时：3

实验类型：综合

实验要求：必修



一、实验目的

1）了解典型注塑模具结构、组成、各部分作用及工作

原理；

2）了解注塑模具动、定模的一般固定形式，零部件之

间的装配关系；

3）掌握正确拆装注塑模具的方法，培养学生的动手能

力、分析问题和解决问题的能力，使学生能够综合运用

已学知识和技能，对模具典型结构及零部件装配有全面

的认识，为理论课的学习和模具设计奠定良好的实践基

础。



二、注塑模的组成结构及原理

注塑模的结构是由塑料制品结构、注射机种类与

规格所决定的。塑料制品结构千变万化，注射机的种

类和规格又很多，从而导致注塑模的结构形式亦十分

繁多。

不管其结构如何变化，它们总是有规律可循的。

从注塑模的基本结构来看，一副注塑模通常由以下基

本部分组成：





1、定模机构

定模机构是安装在注射机的固定板上的部分型腔。

由定位环即主流道衬套、主流道体、定模底板构成。

定模板和凹模组成一体，在注射机上固定不动。成型

过程中，主流道衬套与注射机的喷嘴相接触，目的是

为了引入熔融塑料。



2、动模机构

动模机构是安装在注射机动模板上的部分零件。由

凸模、动模板、导柱、斜块抽芯机构、动模垫板和模

脚等组成一体，在注射机的锁模装置的驱动下往复运

动。随着动模板的运动，完成凹模与凸模闭合，即闭

模。

注射机料筒里的熔融塑料在高压作用下，通过喷嘴

和浇注系统进入模腔，获得所需要的制品。开模以后，

借助顶出装置实现制品的脱模、落料。



3、浇注系统

浇注系统是将熔融塑料引向闭合模腔的通道。通

常由主流道、分流道和浇口等组成。

4、导向装置

导向装置是用以保证动模和定模闭合时位置的准

确性。它由导柱和导套组成。对于多腔注射模，其顶

出机构也设置了导向装置，以免顶杆弯曲和折断。



5、顶出机构

当制品上带有侧孔、侧凸和侧凹结构时，在顶出

机构工作前，先要将可作侧向运动的型芯或型腔从制

品中抽出，该侧向运动是由抽芯机构实现的。通常有

斜导柱抽芯机构和斜滑块抽芯机构。



6、冷却和加热装置

加热是为了满足注射成型工艺对模具温度的要求；

冷却是为了使熔料能在模具内冷却定型。一般凹、凸

模中通冷却水、热水、热蒸汽等。

7、排气系统

排气系统是为了把型腔内原有的空气以及塑料受

热过程中产生的气体排出，而在模具分型面处开设的

排气槽。



三、实验内容及步骤

1、实验准备

1）拆装模具的类型：典型塑料注射模具。

2）拆装工具：游标卡尺、内六角扳手、螺丝刀、锤子、铜棒等。

3）小组人员安排：每组2~3人，共同完成模具拆卸、观察、测量、

记录、绘图等任务。

4）工具准备：清点拆卸和测量所用工具，了解工具的使用方法及使

用要求，工具摆放要整齐。实验结束以后，清点工具，并交实验指导

老师验收。

5）熟悉实验要求：要求学生复习有关模具理论知识，详细阅读本指

导书，对实验报告所要求的内容在实训过程中作详细记录。实验时自

备纸张和笔。



2、观察分析

针对具体的模具，需对下述问题进行观察和分析，并做好记录：

1）模具类型分析

对给定模具进行模具类型分析与确定。

2）塑件分析

根据模具分析确定被加工零件的几何形状及尺寸。

3）模具的工作原理

要求分析其浇注系统类型、分型面及分型方式、顶出方式等。

4）模具的零部件

模具各零件的名称、功用、相互配合关系，了解每个零件的精

度及加工方法。



5）确定拆装顺序

拆装模具之前，应先分清可拆卸和不可拆卸件，制定拆卸方

案，提请指导老师同意后方可拆卸。

一般先将动模和定模两部分分开，首先将动、定模的紧固螺

钉拧松，再打出销钉，用拆卸工具将模具各主要板块卸下，然后

从定模板上拆下主浇注系统，从动模上拆下顶出系统，拆散顶出

系统各零件，从固定板中压出型芯等零件，有侧向分型抽芯机构

时，拆下侧向分型抽芯机构的各零件。

具体的拆卸方法和顺序，主要针对各种模具的具体结构特点

灵活制定。



3、拆卸模具

1）按拟定顺序进行模具拆卸

要求体会拆卸连接件受力情况，对所拆卸的每个零件的位置进

行记录，并按一定顺序摆放好，避免组装时出现错误以及漏装。

2）测绘主要零件

从模具中拆下的型芯、型腔并进行测绘。要求测量尺寸、进行

粗糙度估计、画出零件图，并标注尺寸。

3）拆卸注意事项

准确使用拆卸工具。拆卸配合件时要分别采用拍打、压出等不

同方法对待不同的配合关系的零件。注意拆卸时的受力平衡，不可

盲目用力敲打模具。不可拆卸的零件和不宜拆卸的零件不要拆卸。

拆卸过程中遇到困难时应注意分析原因，并可请教指导教师。遵守

课堂纪律，服从教师安排。



4、组装模具

1）拟定装配顺序

以先拆的零件后装、后拆的零件先装为一般原则制定装配

顺序。遇到零件受损不能进行装配时应尝试用工具修复受损零

件后再装配，并及时告知指导教师。螺纹螺栓等紧固件在安装

过程中，切记装配过紧，以免造成螺纹副的损伤。

2）观察装配后的模具和拆卸前是否一致，检查是否有错装或漏

装。

3）绘制模具总装配草图，并标出各零件名称，数量等。



四、实验报告

1．实验预习

在实验前要求每位同学都要复习有关理论知识，详

细阅读本指导书，在预习报告中要写出实验目的、要

求，需要用到的仪器设备、物品资料以及简要的实验

步骤，形成一个操作提纲。



序号 名称 数量 用 途 备注

2．实验记录

表1 冲模零件明细表



3．实验报告

要求：

（1）画出一副模具的装配图和成型零部件零件图

（每个同学单独完成不同部件的绘制）；

（2）模具结构分析

①分析模具的结构特点；

②详细说明模具的动作过程；
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