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	金属凝固原理与宏观组织分析�综合实验�
	一、实验目的：
	二、实验内容：
	三、分组后的内容
	幻灯片编号 5
	材料名称：25铸钢            工艺过程：铸造�缺陷名称：气泡   　　　 浸蚀剂：盐酸水溶液热蚀
	材料名称：沸腾钢            工艺过程：铸锭            缺陷名称：气泡   　　　 浸蚀剂：末浸蚀
	材料名称：          　　　　工艺过程：铸锭            缺陷名称：铸锭中的气泡   　浸蚀剂：盐酸水溶液
	材料名称：2Cr13钢            工艺过程：铸造�缺陷名称：疏松   　　　 浸蚀剂：盐酸水溶液热蚀
	材料名称：35铸钢            工艺过程：铸造�缺陷名称：疏松   　　　 浸蚀剂：盐酸水溶液热蚀
	材料名称：38CrMoAl钢            工艺过程：热压力加工�缺陷名称：方框偏析   　　　         浸蚀剂：盐酸水溶液热蚀
	材料名称：35钢                        工艺过程：热轧�缺陷名称：方框偏析   　　　 浸蚀剂：盐酸水溶液热蚀
	材料名称：20MnMo钢            工艺过程：锻造�缺陷名称：过烧   　　　         浸蚀剂：４%硝酸酒精
	材料名称：中碳钢            工艺过程：锻造墩粗�缺陷名称：过烧裂纹   　　　         浸蚀剂：无
	材料名称：重轨钢 （断口）           工艺过程：轧制　　缺陷名称：严重过烧  　　　         浸蚀剂：无
	材料名称：重轨钢 （显微组织）    工艺过程：轧制　　缺陷名称：严重过烧　浸蚀剂： ４%硝酸酒精
	材料名称：30钢与10Mn2钢焊接       工艺过程：电渣焊�缺陷名称：焊裂   　　　         浸蚀剂：20%硝酸酒精溶液
	材料名称：W18Cr4V钢同45钢焊接      工艺过程：碰焊�缺陷名称：焊裂   　　　         浸蚀剂：无
	材料名称：45钢      工艺过程：电弧焊�缺陷名称：焊裂   　　　         浸蚀剂：４%硝酸酒精
	材料名称：Cr17Ni13W钢    工艺过程：铸造�缺陷名称：铸裂   　　　         浸蚀剂：盐酸水溶液
	材料名称：1Cr13钢    工艺过程：铸造�缺陷名称：铸裂   　　　         浸蚀剂：盐酸水溶液
	幻灯片编号 22
	材料名称：T10   处理过程：900℃退火(4h) �金相组织 ：表面脱碳　　　放大倍数：200×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	材料名称： 16Mn      处理过程：热轧�金相组织 ：F+P （呈带状分布）        放大倍数：400×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	材料名称：低碳钢       处理过程：锻造过热�金相组织 ：魏氏组织　　　放大倍数：200×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	材料名称：50钢       处理过程：退火超温�金相组织 ：F+P (粗大晶粒)      放大倍数：100×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	材料名称：50钢       处理过程：退火超温�金相组织： F+P(表面脱碳)         放大倍数：50×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	材料名称：50钢       处理过程：退火超温�金相组织：F+P(表面脱碳)         放大倍数：100×�浸蚀剂：3--5％硝酸酒精�
	3、铸锭组织观察
	铸锭横截面几个晶区的分布（铁模）
	幻灯片编号 31
	750℃不同模子铸锭剖面图比较
	750℃不同模子铸锭剖面图比较

